
 

 

 

ICS 27.

CCS F 0

安

2021-0

010 

01 

徽

工

Techn

06-08 发布

徽

工业企

nical speci

布 

安

省

企业节

ification f

安徽省市场

地

 节能诊

for industr

   

 

    

  

场监督管理

方

诊断技

rial enterpr

 

 

理局  发

方

DB

技术规

rise energy

发 布

3
标

B34/T 389

规范 

gy diagnos

2021-

34 

准

93—2021
    

is 

-07-08 实

准 

 

实施

天
方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程



DB34/T 3893—2021 

I 

目 次 

前言 ................................................................................. II 

1  范围 ............................................................................... 1 

2  规范性引用文件 ..................................................................... 1 

3  术语和定义 ......................................................................... 1 

4  诊断原则 ........................................................................... 2 

4.1  客观独立 ....................................................................... 2 
4.2  诚实守信 ....................................................................... 2 
4.3  专业严谨 ....................................................................... 2 
4.4  科学可行 ....................................................................... 2 

5  诊断范围 ........................................................................... 2 

6  基本要求 ........................................................................... 2 

6.1  人员要求 ....................................................................... 2 
6.2  技术条件 ....................................................................... 3 

7  节能潜力分析 ....................................................................... 3 

7.1  分析方法 ....................................................................... 3 
7.2  管理节能诊断 ................................................................... 3 
7.3  能源消耗水平诊断 ............................................................... 3 
7.4  工艺节能潜力诊断 ............................................................... 4 
7.5  热力系统节能潜力诊断 ........................................................... 4 
7.6  电气系统节能诊断 ............................................................... 4 
7.7  能量系统优化节能潜力诊断 ....................................................... 4 

8  诊断步骤 ........................................................................... 5 

8.1  确定范围 ....................................................................... 5 
8.2  诊断准备 ....................................................................... 5 
8.3  遴选技术 ....................................................................... 5 
8.4  现场诊断 ....................................................................... 5 
8.5  诊断结论 ....................................................................... 5 
8.6  诊断报告 ....................................................................... 5 

9  节能方案遴选原则 ................................................................... 5 

10  诊断报告 .......................................................................... 5 

参考文献 .............................................................................. 7 

天
方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程

天
方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程天

方
工
业
工
程



DB34/T 3893—2021 

II 

前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由安徽省经济和信息化厅提出并归口。 

本文件起草单位：安徽和碳环境技术有限公司、北京和碳环境技术有限公司、国家电投集团电能能

源科技有限公司、中化环境控股有限公司。 

本文件主要起草人：王文堂、于仲波、孟少华、王星海、张丽、曾建微、刘颖、宋飞、王彦斌、桑

盛英、童俊军、范安成、黄友笋、孟早明、李石波、张娟娟。 
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工业企业节能诊断技术规范 

1 范围 

本文件确立了工业企业节能诊断的原则、范围、基本要求，并给出了节能潜力分析方法、诊断步骤

和诊断报告要求。 

本文件适用于工业企业节能诊断工作。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 1028  工业余能资源评价方法 

GB/T 10180  工业锅炉热工性能试验规程 

GB/T 14549  电能质量 公用电网谐波 

GB/T 15317  燃煤工业锅炉节能监测 

GB/T 15587  工业企业能源管理导则 

GB/T 15910  热力输送系统节能监测 

GB/T 15913  风机机组与管网系统节能监测 

GB/T 16664  企业供配电系统节能监测方法 

GB/T 16665  空气压缩机组及供气系统节能监测 

GB/T 16666  泵类液体输送系统节能监测 

GB 17167  用能单位能源计量器具配备和管理通则 

GB/T 17954  工业锅炉经济运行 

GB/T 23331  能源管理体系 要求及使用指南 

GB/T 30716  能量系统绩效评价通则 

GB/T 35071  能量系统优化导则 

GB/T 36714  用能单位能效对标指南 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

节能诊断  energy diagnosis 

通过现场调查、检测以及对能源消费账单和设备运行记录的统计分析，对能源管理和利用情况的检

查、评价等，查找用能单位的节能潜力，为用能单位提出改善能源管理及节能改造方案建议的过程。 

3.2  

全面节能诊断  comprehensive energy diagnosis 

对用能单位能源利用全过程进行节能诊断的过程。 

3.3  

专项节能诊断  special energy diagnosis 
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对用能单位部分用能系统或用能设备进行节能诊断的过程。 

3.4  

节能量  energy savings 

满足同等需要或达到相同目的的条件下，能源消耗/能源消费减少的数量。 

[来源：GB/T 13234—2018，3.1 ] 

3.5  

节能潜力  energy saving potential 

技术成熟、经济合理、预期在一定时期内可实现的节能量。 

3.6  

节能措施  energy conservation measures 

为提高能源利用效率、降低能源消耗或改进能源使用，在组织内部计划或已经采取的方法或行动。 

[来源：GB/T 13234—2018，3.3] 

3.7  

能源因素  energy aspect 

在组织的活动、产品和服务中，影响能源消耗、能源利用效率的因素。 

4 诊断原则 

4.1 客观独立 

节能诊断组在整个诊断过程中保持客观独立，避免偏见及利益冲突。 

4.2 诚实守信 

节能诊断组具有高度的责任感，恪守诺言，讲究信用，确保诊断工作的完整性和保密性。 

4.3 专业严谨 

节能诊断组具备诊断必需的专业能力，能够根据任务的重要性和诊断对象的具体要求，利用其职业

素养进行严谨判断。 

4.4 科学可行 

根据诊断对象实际情况提出的节能措施建议具有科学性和实施可行性。 

5 诊断范围 

5.1 全面节能诊断的范围一般应覆盖诊断范围内的工艺系统、热力系统、电气系统、循环水系统等诊

断边界内的所有用能系统。 

5.2 专项节能诊断的范围可以是诊断边界内的部分工艺系统，或热力系统，或电气系统，或循环水系

统，或耗能设备。 

6 基本要求 

6.1 人员要求 

6.1.1 全面节能诊断组应包括以下成员： 
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a) 熟悉相关产业政策、标准和规范的人员； 

b) 至少一人具备中级以上技术职称； 

c) 至少一人具备三年以上节能诊断经验或相关企业生产经验； 

d) 熟悉被诊断企业生产工艺的人员； 

e) 熟悉热力系统用能状况的人员； 

f) 熟悉电气系统的人员。 

6.1.2 专项诊断组成员应具备 6.1.1 中 a）、b）、c）条件，以及与专项诊断内容相应的条件。 

6.2 技术条件 

6.2.1 诊断准备阶段应对被诊断企业行业的节能技术做详细调研。 

6.2.2 节能诊断一般应在生产正常、设备运行工况稳定的条件下进行。 

6.2.3 节能诊断所用测试仪器精度应符合要求，测试误差应在相关标准所允许的范围内。 

7 节能潜力分析 

7.1 分析方法 

7.1.1 问题切入法 

针对装置运行过程存在的问题，有针对性地进行诊断分析，提出解决方案。 

7.1.2 标准对比法 

将能耗指标与有关标准，特别是能耗限额标准中的指标进行对比分析，查找存在的问题及可能采取

的节能措施。 

7.1.3 先进对照分析法 

将被诊断企业能耗与同行业能耗先进水平进行对比分析，判断采用先进技术的节能潜力。 

7.1.4 指标分析法 

对产品或工序的综合能耗、单项能耗指标进行分析，尤其是重要能源因素的分析，查找节能潜力。 

7.1.5 与设计值对比分析法 

将生产运行指标，重点是与能源消耗有关的指标，与设计值进行比较，分析节能潜力及可能采取的

措施。 

7.1.6 测试分析法 

将现场测试数据，与设计值、最佳实践值进行比较，判断能效水平及节能潜力。 

7.2 管理节能诊断 

7.2.1 按 GB/T 15587 的要求分析被诊断企业能源管理机构、人员配置情况，分析节能潜力。 

7.2.2 按 GB/T 23331 的要求及重点用能单位建立能源管理体系情况，分析节能潜力。 

7.2.3 按 GB 17167 的要求判断计量器具配备的符合情况，分析节能潜力。 

7.2.4 根据被诊断企业能源管理制度的实际执行情况，判断加强能源管理的节能潜力。 

7.3 能源消耗水平诊断 
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7.3.1 核算诊断范围内能源消费量及构成，编制能源流向图、能源平衡表。 

7.3.2 核算诊断边界内生产装置能源消费量、主要工序能耗、单位产品综合能耗、能源利用率。对标

国内国际先进水平，分析节能潜力。 

7.3.3 对于已公布单位产品能源消耗限额的产品，应核算被诊断企业的单位产品能耗，与限额标准的

先进值比较，分析节能潜力。 

7.3.4 按 GB/T 36714 的要求选定能效标杆，开展能效对标，分析节能潜力。 

7.4 工艺节能潜力诊断 

7.4.1 对生产工艺（装置）的先进性进行诊断，与同类产品的生产工艺进行比较，重点分析其能源利

用的异同，分析节能潜力。 

7.4.2 分析生产过程释放的能量是否得到合理利用，分析节能潜力。 

7.4.3 对工艺过程的主要用能设备进行诊断，计算能源利用效率，分析节能潜力。 

7.4.4 对工艺过程的用能品种、数量、质量进行诊断，分析工艺过程用能参数优化的节能潜力。 

7.4.5 查找工艺过程的重要能源因素，分析其对产品能耗的影响，以及生产负荷变化对能耗的影响，

分析节能潜力。 

7.5 热力系统节能潜力诊断 

7.5.1 对热力系统所用能源品质进行诊断，分析其与用能设备（含能源转换设备）设计要求的符合情

况，分析节能潜力。 

7.5.2 对锅炉、导热油炉、热风炉、焚烧炉等窑炉所用能源的品种、数量、运行参数、负荷率、效率

进行诊断，分析节能潜力。 

7.5.3 核算热电站的总供热量、总供电量、热电比、单位供热煤耗、单位发电煤耗、综合热效率、冷

凝水回收率，分析节能潜力。 

7.5.4 对生产装置所用蒸汽的等级是否合理、稳定，蒸汽平衡状况，蒸汽能量的梯级利用状况进行诊

断，分析节能潜力。 

7.5.5 按 GB/T 10180、GB/T 15317、GB/T 15910、GB/T 17954 的要求分析工业锅炉及热力管网的主要

能效指标，分析节能潜力。 

7.5.6 按 GB/T 1028 的要求分析诊断对象的余能资源量和余能资源回收利用率，分析节能潜力。 

7.6 电气系统节能诊断 

7.6.1 按 GB/T 16664、GB/T 14549 的要求核算用能单位供配电系统的主要能效指标，分析节能潜力。 

7.6.2 按 GB/T 16666 的要求核算用能单位泵类及液体输送系统的主要能效指标，分析节能潜力。 

7.6.3 按 GB/T 15913 的要求核算用能单位风机机组与管网系统的主要能效指标，分析节能潜力。 

7.6.4 按 GB/T 16665 的要求核算用能单位空气压缩机组及供气系统的主要能效指标，分析节能潜力。 

7.6.5 对空压站的压缩空气生产总量、用电单耗，压缩机系统的能源利用效率进行诊断，分析节能潜

力。 

7.6.6 对设备功率大于 100 kW 的重点用电设备的系统效率、控制方式、用能合理性进行诊断，分析节

能潜力。 

7.6.7 单台设备功率较小，但同一型号设备数量多、总功率大于 300 kW 时，应诊断其系统效率、控制

方式、用能合理性，分析节能潜力。 

7.6.8 对工业厂房空调系统、照明系统是否选用节能型用电设备进行诊断，分析节能潜力。 

7.7 能量系统优化节能潜力诊断 
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7.7.1 按 GB/T 30716 的要求对用能单位能量系统绩效进行评价，分析节能潜力。 

7.7.2 按 GB/T 35071 的要求开展系统用能分析及节能机会识别，分析节能潜力。 

7.7.3 分析能源结构调整的节能潜力。 

8 诊断步骤 

8.1 确定范围 

由委托方确定，或由被诊断企业与诊断组协商确定。 

8.2 诊断准备 

诊断人员了解被诊断企业生产装置情况，收集相关资料，对用能系统的初步分析，确定节能诊断的

重点。 

8.3 遴选技术 

根据收集的资料，诊断组利用各种资料初步遴选被诊断企业可能采用的新技术。 

8.4 现场诊断 

8.4.1 具有丰富经验的专家现场调研、诊断，根据专家经验判断诊断对象的节能潜力，提出改进方案。 

8.4.2 采用便携式仪器，或生产装置现有仪表，对重点用能装置的用能参数进行现场测试，分析节能

潜力。 

8.4.3 诊断组与被诊断企业技术人员交流发现的用能问题，分析节能方案的可行性。 

8.5 诊断结论 

根据能耗数据核算结果、现场诊断发现的问题及节能方案建议，得出诊断结论。 

8.6 诊断报告 

诊断组根据发现的用能问题，及提出的节能改进方案，编写节能诊断报告。 

9 节能方案遴选原则 

9.1 综合评价。应从方案的技术先进性、同行企业应用情况、投资回收期等多方面综合评价。 

9.2 技术成熟。建议方案应有工业应用的成功案例。 

9.3 项目收益高。投资回收期短，一般应在三年之内。 

9.4 多方案比较。对存在的用能问题，从多个解决方案中选择最合适的方案。 

10 诊断报告 

10.1 诊断报告应包括以下内容： 

a) 封面，应包括被诊断企业名称、报告编制单位名称及报告完成时间； 

b) 确认单，诊断机构和被诊断企业对报告内容及数据真实性进行确认； 

c) 诊断组成员名单，应包括提供诊断的机构人员，及被诊断企业的人员； 

d) 报告摘要，包括被诊断企业基本情况、能源消费及节能潜力分析、节能方案建议； 

e) 目录； 
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f) 报告正文。 

10.2 节能诊断报告正文应包括： 

a) 诊断事项说明，应包括本次诊断的目的、依据、范围、内容、诊断方法、诊断过程步骤、技

术来源等； 

b) 用能单位基本情况，应包括用能单位概况、诊断边界内工艺流程、主要用能设备情况； 

c) 用能单位能源管理状况，应包括能源管理机构、能源管理制度、诊断边界内能源计量器具配

备及能源统计状况； 

d) 诊断边界内能源利用状况，应包括能源消费结构、能源流向、能源成本、能源利用效果评价； 

e) 节能潜力分析，应包括管理节能潜力、结构调整节能潜力、工艺节能潜力、热力系统节能潜

力、电气系统节能潜力等； 

f) 方案建议，方案应包括技术措施、节能量和经济效益分析； 

g) 诊断结论。 

10.3 专项诊断报告正文应包括 10.2 所规定的项目，具体内容应符合专项诊断合同的规定。 
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